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济宁矿业集团有限公司安居煤矿
 柴油机单轨吊设备技术要求
济宁矿业集团有限公司安居煤矿井下需用柴油机单轨吊一套，为保证设备质量，提出如下技术要求：

一、适用条件

运输最大设备参数如下：

（1）、最大支架的重量21.5T 

（2）、支架尺寸  长×宽×高=7.5m×1.5m×1.8m

（3）、单次物料运输载重最大24t

（4）、巷道运输路线中最大坡度20°
（5）、设备下井最大尺寸为（长*宽*高）：4300*1500*2300mm
二、供货范围

DC160Y型柴油动力单轨吊机车1台;28吨起吊梁1台；6吨起吊梁1台；、起吊副梁4副、10座人车1台、集装箱3台；机车视频监视系统1套；超前运输设备1套等。

供货商提供的设备应是全新和未使用过的，同时应提供免费的技术服务和人员培训。
供货商应提供设备明细表，进口设备明细表。
供货商应免费提供设备价值5%的易损备件、专用工具及明细。

三、技术参数

以下提出技术参数为最低限度要求，提供的设备必须满足或者高于以下要求。

（一）主要技术参数

1.单轨吊系统主要技术参数

运输巷道最大倾角：   20°

最大载荷：　　　　   24t
轨道曲率半径：       水平4m，垂直10m

2.柴油动力单轨机车主要技术规格

牵引力：      不小于140KN
驱动器为可分离驱动器，分离后驱动牵引力不小于80KN

运行速度：分离驱动时不小于1.6m/s
              全驱动时不小于0.8m/s
3、柴油发动机

输出功率： 　           不小于 105KW

启动模式：  　          液压启动

耗油量：      　        不大于220g/kwh

噪音：    　　　　    　≦82Dba(距离4m处)

油箱容积：  　          不小于120L（加油后使用周期大于8小时）
隔爆形式：   　         板式隔爆片

冷却水箱容积：　        30L

冷却方式：　　　　　    尾气受控进入水箱

尾气排放温度：　　      ≦70℃

4、液压驱动系统

驱动方式：         径向柱塞马达直接驱动

系统效率 ：        不小于75％ 

安全保护形式：     超速、过压保护，压力、温度和油位控制

液压油箱容积：     100L

第一次注油量：     130L

 冷却形式：　　     风冷散热器(正常工作环境温度≤40℃)

正常工作温度：     ＜70℃

液压油型号         46#
5、驾驶舱内具备以下报警和停机显示

柴油机冷却水温度、柴油机机油压力、柴油机机油温度、液压油温度、尾气排放温度、超速保护、瓦斯超限保护等，报警及停机范围符合规定。
6、紧急制动系统

最大受控速度：　　　    ＜2.75m/s

制动工作模式：          弹簧制动，压力油释放

显示形式：　            信号灯显示

紧急制动时间：　　　　　＜0.5s

工作制动时间：　　　　　＜0.7s

制动距离：            　≤4m(满载，30°下坡)

制动力：　　　　　　　　>210KN

7、电控系统

发电机防爆形式：        ExdI

本安型电源：　　　　　　Exd[ib]I 

防护等级：　            IP54

前后照明有效距离：      司机前方照明有效距离≥40m                                     

                            闪烁红尾灯照距≥100m

                            喇叭司机室前方≥20m清晰
前后驾驶室实现通话联络功能。

8、视频监视系统

视频监视系统摄像头不少于4个，分别设置在机车前后及两侧位置，前后驾驶室均有液晶显示屏，可同时显示各摄像头图像，屏幕大小合适且不小于7寸，图像清晰。
9、环境条件

环境温度：　　          -30℃～45℃

最大相对湿度：          95%

瓦斯浓度：　　          ＜1.0％
10、超前运输设备

电动单轨吊，在采煤工作面超前范围内以单轨吊I140E梁为轨道，运输物料及设备，具体参数如下：

    最大提升能力6t，最大坡度10°，行走速度0.3m/s，手动控制，主要含制动装置、驱动装置、起吊滑车、连接杆等部件，由供货方进行方案设计，双方确认。
（二）起吊梁设备参数

1、 28吨起吊梁技术参数
起吊形式：          液压缸
起吊行程 ：         0-1.4m

载荷能力：          28吨
提升速度 ：         1.5 m/min


2、 6吨起吊梁技术参数
起吊形式：          液压油缸
起吊行程：          0-1.4m
四、技术要求
1．柴油机单轨吊机车设备设计制造必须符合《柴油机单轨吊机车》MT/T883-2000标准、《矿用防爆柴油机通用技术条件》MT990-2006标准和《煤矿安全规程》等标准的要求。
2.整机必须有煤矿矿用产品安全标志证书。
3、机车主机超速保护必须具备离心式机械保护和电气测速超速保护两种功能，离心式超速保护的测速轮必须配置弹簧拉紧装置，并随着轨道的高低变化测速轮轴随之变化，确保测速轮始终紧贴轨道底缘，严禁采用固定的测速轮轴，防止超速保护误动作。
4、机车的液压系统的制动阀必须双阀，启动时双阀串联并相互自检，一个阀有故障机车不能启动；制动双阀并联，有一个阀正常就能确保制动可靠。以防出现双阀卡死造成制动失效现象。
5、主要液压泵、阀组、马达采用力士乐品牌。
6、机车配置瓦斯自动断电装置，当瓦斯浓度超限时，机车自动断电保护。
7、起吊梁提升行程（即高度）必须保证不小于1.4m，以方便机车带载运行时可以跨越其它车辆或皮带等障碍物。
8、正常使用条件下，机车累计运行30000小时不大修，在累计运行时间30000小时内出现的大修项目，一切费用由乙方承担。

9、机车尾气排放需满足《矿用防爆柴油机通用技术条件》MT990-2006标准，尾气采用二级处理。
10、液体运输车具备轨道运输功能。

11、乙方外购设备须提供设备产地证明及检验合格证书。

12、乙方须向甲方提供由质量检验部门质量检测报告。

13、轨道及吊挂座等甲方可自行加工的设备，乙方应向甲方进行授权，并提供图纸及技术指导。

14、工字钢单轨吊轨道安装固定方式由乙方设计，出具安装施工图。
15、根据甲方提供的图纸，乙方负责所有巷道拐弯处的弯道加工。
16、根据巷道的实际情况，乙方做出相对应的轨道悬挂方案设计，起吊梁悬挂方案设计。机车轨道安装施工由甲方承担，乙方安排技术人员进行现场指导。
五、设备验收

1、供货商负责运送所有设备到达安居煤矿指定地点，设备到货后，双方按照标准共同开箱验收。如发生到货设备与有关技术文件不符，双方协商解决。
2、供货商供货设备自安居煤矿安装使用起，质保期至少为18月，在质保期内，凡属设备设计制造质量问题，供货商负责解决并承担一切费用。因设备质量问题影响我矿生产4小时及以上的扣除合同款的2‰，作为补偿。
3、供货商为机车提供3套技术资料（中文说明书），包括安装使用说明书、图纸、原理图、产品出厂合格证、煤矿矿用产品安全标志证书、柴油机防爆合格证、主要部件探伤报告、备品备件和易损件明细清单等，所有资料等与设备一起到货。
六、售后服务

1、质保期内出现质量问题，（驱动轮、加紧缸、液压马达、启动马达、发动机高压喷油泵、各种滤芯、承载轮、传感器、按钮开关等易损件保质期6个月），供货商免费维修，免费提供、更换配件。由于使用原因造成的故障，供货商无偿提供技术服务，甲方承担配件费。供货商在接到甲方的服务电话4小时内服务人员到达现场，进行维修。

2、供货商为单轨吊机车提供中文机车说明书以及液压系统原理图、电气系统原理图、机车总体装配图、起吊梁总体装配图及各种检验报告各3套，柴油机车具体组装方式。

3、供货商为甲方终身免费指导安装调试、技术培训和技术服务。供货商在接到甲方的服务电话2小时内做出反应，4小时内服务人员到达现场，进行维修。对甲方的操作、维修人员进行设备的工作原理、维护检修、常见故障处理等技术培训。

4、设备包装符合公路汽车长途运输和装卸的要求。
5、售后服务方面出现违反上述条款视为违约，并追究其责任。
七、主要设备明细表
	序号
	设备名称
	品牌型号
	单位
	数量
	备注

	1
	防爆柴油机单轨吊机车（7驱）
	DC160Y
	  台
	1
	

	2
	28吨起吊梁
	QY-28
	台
	1
	

	3
	6吨起吊梁
	QY-6
	台
	1
	　

	4
	机车视频监控系统
	
	套
	1
	　

	5
	超前运输设备
	DC120Y
	套
	1
	

	6
	起吊副梁
	1.2m
	副
	4
	

	7
	10座人车
	RC-10
	台
	1
	

	8
	集装箱
	LC-5A
	台
	3
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